
Форма вкладыша к аттестационному 
удостоверению сварщика
Приложение 16 к технологическому регламенту проведения аттестации сварщиков и специалистов 
сварочного производства

           ФОРМА ВКЛАДЫША К АТТЕСТАЦИОННОМУ УДОСТОВЕРЕНИЮ
СВАРЩИКА
----------------------------------------------------------------------
¦стр. 2                         ¦ ¦                            стр. 3¦
¦                               ¦ ¦                                  ¦
¦       РОССИЙСКАЯ ФЕДЕРАЦИЯ    ¦ ¦No. (номер вкладыша               ¦
¦                               ¦ ¦к аттестационному удостоверению)  ¦
¦  НАЦИОНАЛЬНЫЙ АТТЕСТАЦИОННЫЙ  ¦ ¦Допущен к:                        ¦
¦     КОМИТЕТ ПО СВАРОЧНОМУ     ¦ ¦________________________________  ¦
¦      ПРОИЗВОДСТВУ (НАКС)      ¦ ¦(вид (способ) сварки (наплавки),  ¦
¦                               ¦ ¦наименования опасных технических  ¦
¦            ВКЛАДЫШ            ¦ ¦           устройств)             ¦
¦       к аттестационному       ¦ ¦__________________________________¦
¦   удостоверению специалиста   ¦ ¦__________________________________¦
¦    сварочного производства    ¦ ¦__________________________________¦
¦    I уровня (аттестованный    ¦ ¦__________________________________¦
¦           сварщик)            ¦ ¦__________________________________¦
¦ _____________________________ ¦ ¦__________________________________¦
¦        (Фамилия И.О.)         ¦ ¦__________________________________¦
¦     No. ___________________   ¦ ¦Протокол No. ___________          ¦
¦     к удостоверению No. _____ ¦ ¦Вкладыш действителен              ¦
¦     (без удостоверения        ¦ ¦до окончания срока действия       ¦
¦     недействительно)          ¦ ¦удостоверения.                    ¦
¦                               ¦ ¦Руководитель                      ¦
¦                               ¦ ¦аттестационного                   ¦
¦                               ¦ ¦центра           подпись, Фамилия,¦
¦                               ¦ ¦                 дата     И.О.    ¦
¦                               ¦ ¦                 М.П.             ¦
--------------------------------+-+-----------------------------------



----------------------------------------------------------------------
¦                                                              стр. 4¦
¦                                                                    ¦
¦           N (номер вкладыша к аттестационному удостоверению)       ¦
¦                                                                    ¦
¦     ---------------------------------------------------------------+
¦     ¦           Области распространения аттестации                 ¦
¦     ¦    (в скобках приведены обозначения в соответствии           ¦
¦     ¦                       с EN 287)                              ¦
¦     +--------------------------------------------------------------+
¦     ¦       Параметры сварки       ¦  Область распространения      ¦
¦     ¦                              ¦         аттестации            ¦
¦     +------------------------------+-------------------------------+
¦     ¦Вид (способ) сварки (наплавки)¦                               ¦
¦     +------------------------------+-------------------------------+
¦     ¦Вид деталей                   ¦                               ¦
¦     +------------------------------+-------------------------------+
¦     ¦Типы швов                     ¦                               ¦
¦     +------------------------------+-------------------------------+
¦     ¦Группа свариваемого материала ¦                               ¦
¦     +------------------------------+-------------------------------+
¦     ¦Присадочный материал или      ¦                               ¦
¦     ¦покрытие электрода            ¦                               ¦
¦     +------------------------------+-------------------------------+
¦     ¦Толщина деталей, мм           ¦                               ¦
¦     +------------------------------+-------------------------------+
¦     ¦Наружный диаметр, мм          ¦                               ¦
¦     +------------------------------+-------------------------------+
¦     ¦Положения при сварке          ¦                               ¦
¦     +------------------------------+-------------------------------+
¦     ¦Вид соединения                ¦                               ¦
¦     -------------------------------+-------------------------------+
¦                                                                    ¦----------------------------------------------------------------------

Источник - Постановление Госгортехнадзора России от 25.06.2002 № 36 (с изменениями и 
дополнениями на 2012 год)
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